Lifting Products and Services

PAKKSEDDEL

Dato
2020-01-27

Kundenummer

6649

Side
171

Pakkseddelnummer

733404

Kunde

Equinor Energy AS, Kvitebjarn
Equinor Base Mongstad Ser
Mongstad Ser

Fakturaadresse

Equinor Energy AS

CENTRAL ACCOUNTS PAYABLE

PB 8500

Leveringsadresse

Equinor Energy AS, Kvitebjern
Equinor Base Mongstad Ser
Mongstad Ser

5954 Mongstad 4035 Stavanger 5954 Mongstad
Norway Norway Norway
Levert fra lager Leveringsmate Leveringsbetingelser Betalingsbetingelser
Bergen Bring Logistics FCA 30 Dager
Var referanse Deres Referanse: Ordrenummer
jorn.lindquist@certex.no 4590188779 216090
Pos Artikkelnummer Beskrivelse Bestilt Deqne Restet Enhet
antall levering antall
1(1) 06.SHB020301 Kito Kjettingtalje SHB 2000 KG -3 M, m/ 1,00 1,00 0,00 stk
OLL, b.b.82-204 mm
material nr. 00979156
"Offshore” med OLL
- 3,0 meter loftehayde
- Bjelkebredde 82-204mm
2(1) 72.9970 Sertifikat / Bruksanvisning 1,00 1,00 0,00 stk

S0/30104 29

Hjemmeside/Homepage http://www.certex.no

Hovedkontor/Head office  Avdeling/Department

Avdeling/Department

Avdeling/Department

Avdeling/Department Avdeling/Department

FOLLESTAD TRONDHEIM STAVANGER
Certex Norge AS Certex Norge AS Certex Norge AS
Reyken Naeringspark Vestre Kanalkai 24 Gamle Forusvei 25
Johan Follestads vei 6 Postboks 6200 Sluppen Postboks 340
3474 Aros 7486 Trondheim 4067 Stavanger

Tif: +47 66 79 8500

Tif: +47 73 53 87 00

Tif: +47 51 57 87 00

BERGEN

Certex Norge AS
Nygardsviken 1
5165 Laksevag

Tif: 447 5594 78 80

KRISTIANSUND/FLOR@
Certex Norge AS
Omagata 110C
Vestbase, bygg 43

6517 Kristiansund

TIf: +47 71 58 88 20

HAMMERFEST/HARSTAD
Certex Norge AS
Leirvikbakken 8

9610 Rypefjord

Tif: +47 78 41 18 88



Anm: Dette sertifikatet inneholder
opplysninger som er i samsvar

med de opplysninger som er pakrevd

Note: This certificate contains information Lifting Products and Services
that is consistent with the information
required by ILO Convention nr.152

Sertifikat nr./Certificate No.
Nr/No: 280849
Ordrenr/Order No: 216090 Kundens ordrenr/Customer Order No: 4590188779

EQUINOR ASA, Kvitebjorn For proving og underspkelse av kjettinger, ringer,kroker,sjakler, svivler, blokker
og andre lpfteredskaper

For testing and thorough examination of chains, rings, hooks, shackles,

$y
m

NORSH

SERTIFISERING RS
Sertifisering iht. Forskrift om Adm.
ordringer (forskrift ne. 1360

swivels, pulley blocks and other lifting accessories FORM 4
1D. Kjenningnr. eller Prod. &r / Antall / Dato for P(rtg;ﬂ)a ‘S,t WLL (tonn) /
merke [ Distinguishing % Beskrivelse av utstyr / Description of gear prove [ Date WLL
number or mark Prod. year Mt of test F}E?&’g:)d (tonnes)
27697801-2018 2018 Kito Kjettingtalje SHB 2000 KG -3 M, m/OLL, b.b. 1 * # 2,0
82-204 mm
Produsent/Producer: Kjzettingfabriken AS
Prod. iht.facc. to: NS-EN 818-7 / NS-EN 13157
*Testet av produsent / Tested by manufacturer
material nr. 00979156
"Offshore" med OLL
- 3,0 meter loftehoyde
- Bjelkebredde 82-204mm
R e R e R R s R e e S s
Nawvn og adresse til fabrikanten eller forhandleren / Name and address of manufacturer or distributor CERTEX NORGE AS
Johan Follestads vei 6
3474 AROS
Norge

Utstyret tilfredsstiller kravene i "Forskrift 544 Forskrift om maskiner”, "Forskrift 1357 Forskrift om utforelse av arbeid" og "Forskrift 1360 Forskrift om administrative ordninger”

The equipment is in compliance "Directive 2006/42/EC on machinery” and Norwegian regulation "Forskrift 1357 Regulations concerning the Performance of Work" and "Forskrift

1360 Regulations concerning Administrative Arrangements"

Sted og dato/Place and Date: Sign.

_saletie, Crtwstlee
Follestad, 24.01.2020 Ao CE <

Isabella Gensicke, Dokumentkontroller/Document Controller

Onix Work/Form 4 (M)




~ VINODUSTRIBEH OV

c € Certex Norge AS Bergen Rekv: 435540

Samsvarserklaering
3392947

Vi, Industribehov AS, erkleerer som importer og leverandgr, at produktene

Manuelle kjettingtaljer SHB 1 stk SHB020 WLL: 2,0T

i kapasitetene fra 500 kg til 50 tonn Heisehgyde: 3,0meter
Nr: SHB-276978-000001

Produsert av:

KITO Corporation,
2000 Tsuijiarai, Showa-cho,
Nakakoma-gun, Yamanashi 409-3853, Japan

er i samsvar med fglgende maskindirektiv og standarder:
Maskindirektivet 2006/42/EC
Harmoniserende standarder:

EN I1SO 12100: 2010 Risk assessment and risk reduction

EN 818-7: 2002 +A1: 2008 Short link chain for lifting purposes, increased
quality, grade V, certified by Fachausschuss
Metall und Oberflaichenbehandlung

EN 13157: 2004 +A1: 2009 Hand powered cranes, except for the
requirement of “5.1.6 Operating effort”

Erkleering fra produsent er utstedt:
Yamanashi, Japan

25. juni, 2015 50
- e~

Christian Friis Rgyem

KITD Daglig leder

Industribehov AS



BULLETIN nr. SHB-0810-3

BRUKSANVISNING OG SIKKERHETSINSTRUKS
FOR
KITO SHORT HEADROOM TYPE
< MANUELL KJETTINGTALJE >
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Denne bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksen beskriver spesielle tiltak
som skal utfgres med manuell kjettingtalje av typen "short headroom". Les

bruksanvisningene for “Short headroom type” og “Standard manuell kjet-
tingtalje i CB-serien” ngye fgr bruk.

1. DELENAVN

Opphengsaks|ingspinne Kjettingtal je Medloperskive

\

Hﬁn_dhjul _ ==

Medloperskive

l ]
H |

Utvend; | H Plnnvendlgl l \

Med | eperskive krage Ovre opphengsaksel

\'[Hx | lE | i
|

= .| Medloperskive !

Nedre opphengsaksel

I

|

i u Utvendi_ krage \\
\Bunnkrok l '

m Kontroller pa leveringstidspunktet at produktet er i samsvar med
spesifikasjonene som er bestilt.

® Tegningen over viser grunnmodellen av en Kjettingtalje av typen
"short headroom". Fordi hvert produkt er laget pa bestilling, kan
ditt produkt avvike fra de faktiske detaljene i tegningen over.



2. SPESIFIKASJONER

Kode WLL Standard Handkraft for a Nettovekt
® Ipft Ipfte full last (kg)
(m) (N)

SHBO005 0,5 2,5 147 65

SHBO10 1 2,5 294 65

SHB020 2 3 265 110
SHB030 3 3 333 155
SHBO050 5 3 372 275
SHBO75 7.5 3,5 304 370
SHB100 10 3,5 402 370

3. INSTALLASJON

m Ved montering ma du alltid kontrollere at kjettingen alltid er i
korrekt inngrep med medlaperskiven og at den ikke er vridd, er

slakk osv.

3-1 JUSTERING AV BJELKEBREDDE

® Bjelkebredden til kjettingdrevne Igpekatter, fgr levering, er stilt inn pa produktets maksi-
mumsverdi (f.eks.: 125 mm for I tonn). For a endre den til H-bjelkebredde, er det ngd-
vendig & justere opphengsakslingen, avstandsstykker osv. Justeringen skal utfgres som
fplger:

@ Justering av gvre og nedre opphengsaksler
De gvre og nedre opphengsakslene justeres ved a plassere mellomstykker i henhold til
tabellen for mellomstykker i slutten av dette dokumentet, som vist i f@lgende posisjoner.
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3-2 MONTERE VOGN PA SKINNE

B Det er to mater 4 montere vognen pa traversskinnen i henhold til plasseringen av travers-
skinneinstallasjonen i bygningen.

1) Montere fra skinneenden

B Nir vognens riktige bombredde er stilt inn, skal skinneendestopperen tas av og den
sammensatte vognen monteres fra skinneenden som pé den fglgende tegningen.
Stopper
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B Husk 4 sette pa stopperen igjen.

2) Montere ved a demontere hovedkroppen

B Nir det ikke er noen plass mellom skinneenden og bygningen, ma rammen pi kjet-
tingtaljesiden tas av og, etter at rammen pa motsatt side er plassert pa kjgreflaten, sa
skal den monteres igjen.

(MERK: Se “2-1 JUSTERING AV BOMBREDDE")

B Under remontering ma delene stgttes opp godt fra undersiden, slik at rattsiden ikke
vippes eller blir forskjgvet pa annen mate.

B Nar remonteringen er fullfgrt, ma du kontrollere at de forskjellige akslene, mutrene,
lasepinnene og splittbolter er korrekt festet uten slakk og at de ikke har lgsnet.

Sideplate G enhet Sideplate G enhet

3-3 MONTERE STOPPER

B Husk at du alltid ma montere stopperen for & forhindre at vognen faller av skinneenden.

B Produser stopperen basert pa fglgende tabell og tegning, og bestemt stopperens monte-
ringsposisjon basert pa hjulstgrrelsen.

SKINNE- MATERIAL- E F Ant. BOLT,

BREDDE STORRELSE MUTTER
75 MI12X55X55
100 L-50X50X6 30 40 4 (X4)
125 MUTTER
150 L-65X65X8 35 65 4 MI2
175 L-75X75X9 40 75 4 (X8)

Bruk den doble mutteren for a feste boltene godit.
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3-4 MONTERE KJETTINGCONTAINER (VALGFRITT)

B Monter kjettingcontaineren i henhold til fglgende prosedyre. (Se tegningen nedenfor:)

1) Fest containerslyngefestet til kjettingcontaineren ved hjelp av containerslyngefestebolt

B.

2) Fest kjettingcontainerenheten til rammen ved hjelp av containerslyngefestebolt A og

krave.
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Kontroller alltid at alle kronmuttere og splittbolter er korrekt festet.

Kontroller alltid at stopperen og kraven sitter godt pa det tredje leddet
fra enden av kjettingen pa den lastfrie siden og ogsa at det ikke er
slakk pa stopperen og kraven.

Sett pa en lastekjetting langsomt fra den lastfrie siden pa en slik mate
at kjettingen ikke sammenfiltres.

Ikke legg en hele lastekjetting i containeren samtidig.



4. SIKKERHETSINSTRUKSER

4-1 INSPEKSION F@R START

A ADVARSEL Av sikkerhetsmessige arsaker er det HELT N@DVENDIG med daglige in-
speksjoner. En daglig inspeksjon skal alltid utfgres fgr startoperasjonen.

Sjekkpunkter

Kontroller fgr apning
B Kjgrer den lastfrie vognen jevnt uten last?
B Kjgrer den uten rykk?
B Har rammen noen synlige deformasjoner?
B Har traversskinnen noen deformasjoner/skader?
Manedlig sjekk
B Er en av kontaktflatene pa krokkoblingen og krokbgylen slitt?
(1) Ml avstanden (dimensjon A i en figur) fra undersiden av krokkoblingen til under-
siden av krokbgylen nar den er ny og noter ned denne.
(2) En kontrollmetode: Mal dimensjonen pa samme posisjon til ().
Noter ned den nye mélingen som B.

Hvis verdiene B-A=C overskrider tallverdien i listen nedenfor, skal du bytte krok-
kobling og krokbgyle.

Krokkobling /
L

Bunnkrok
W.L.L 1t 2t 3t 5t 751 10t
C 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 5 mm 5 mm
A 86mm | 116 mm | 135,5mm | 160,5 mm | 235,5mm | 235,5m
(designniva) m

(3) Pa kontrolltidspunktet ma du kontrollere at bunnkroken kan vris jevnt rundt. Nar
bunnkroken ikke kan vris jevnt rundt, mi du demontere krokkoblingen, rengjgre og
smgre den opp. (skall Albania-fett S3 eller tilsvarende.)

Dersom dette ikke utbedres, skal bunnkroken og krokkoblingen byttes ut.

A\ ADVARSEL

® [es alltid bruksanvisningen “Standard manuell kjettingtalje i CB-serien” for inspeksjons-
prosedyrer fgr oppstart for taljeenheten.

B Bruk aldri en talje under unormale forhold.



B Stopp alltid driften umiddelbart i tilfelle det oppstar unormale forhold, og
enten straks reparer eller bytt ut den skadete delen med riktig produkt.

4- 2. SIKKERHETSREGLER FOR SIKKER DRIFT

A\ADVARSEL

B Bruk alltid tilstrekkelig olje pa lastekjettingen og medlgperskivene.

B Utfor en daglig inspeksjon av lastekjettingen og medlgperskivene.
Bytt ut delene umiddelbart dersom det oppdages slitasje osv. En slitt
kjetting er farlig og kan forarsake skader.

B Lgft aldri en last pa skra. Flytt alltid vognen til posisjonen rett over
lasten som kan lgftes, slik at den kan lgftes vertikalt.

B La aldri vognen treffe stopperen.

B Nar det er installert to eller flere vogner pa samme skinne, ma de aldri
komme i kontakt med og treffe hverandre.

® Handkjettingen pa en giret vogn ma aldri kobles til en annen maskin.

B Sta alltid bak lasten nar du skal betjene lasten.

B Det kan oppsta slitasje mellom krokkoblingen og bunnkroken nér en
lgftet last vris rundt.

Fordi bunnkroken kan falle nér slitasjen overskrider tillatt niva, skal det
utfgres en regelmessig inspeksjon av alle deler.

INODUSTRIBEHOV:




