1. HIRREN SALVOSKONEEN KULJETUS, KASITTELY JA VARASTOINTI

1.1. Varastointiolosuhteet

Hirren salvoskoneen pitkaaikainen varastointi on suositeltavaa
suojarasvattuna.

1.2. Paamitat
Kokoonpanokuvasta
1.3. Kasittelyohjeet

Hirren salvoskonetta varastoitaessa ja asennettaessa voidaan sité nostaa
kahteen osaan purettuna 10 tonnin trukilla tai nosturilla.

2. KAYTTOONOTTO

Henkilbiden, jotka osallistuvat asennustydhon tai hirren salvoskoneen
kayttoon tulee lukea ndmé asennus- ja kdyttoohjeet huolellisesti ennen kuin
tyo aloitetaan.

Laitteenkayttdjan tulee varmistaa, efté ohjeet ovat farvittaessa saatavilla
vastuussa olevalle henkilokunnalle myos asennuksen jalkeen.

2.1. Kiinnitys
Hirren salvoskone asennetaan omille saatdjaloilleen. Tarvittaessa kone
kiinnitetaan alustaansa ankkuripulteilla.

2.2. Kokoonpano ja asennus
Henkilokunnan, jolle on uskottu asennus-, valvonta-, tarkastus- ja huoltotyot
taytyy olla asianmukaisesti patevditynytid. VVastuu-, osaamis-, ja
henkilokunnan valvonta-alueet pitaa olla esimiehen tai kayttajan maaraamia.
Kokoonpano ja mekaaninen asennus
Hirren salvoskone toimitetaan koottuna, asennettuna ja koekaytettyna.

Kone asennetaan paikkaan, jossa sen takana on vahintdan metrin verran tilaa
mahdollisia huoltotoimia ja sdhk&kaappien ilmanvaihtoa varten.
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Mekaaninen asemointi
Hirren salvoskone on tarkoitettu asetettavaksi teras- tai betonitasolle
saatojalkojensa varaan vaakasuoraan asentoon. Asento voidaan tarkistaa
vesivaa'an eli vatupassin avulla.
Sahkoinen asennus
Hirren salvoskoneen kayttdlaitteeseen saa kytkeda jannitteen ainoastaan
valtuutettu sahkourakoitsija.

2.3. Kayton ja kunnossapidon vaatima tilantarve
Hirren salvoskoneen ymparilla on oltava huoltoa varten vapaata tilaa noin
metri.

2.4. Sallitut ymparistoolot

Kayttoldmpdtila +5 — +30 C

2.5. Ohjeet koneen liittamiseksi energiansyottéon

Sahko

Hirren salvoskoneen kayttd on keskitetty ohjauskeskukseen. Ohjauspulpetti
sijaitsee hirren salvoskoneen alkupaassa. Koneen saa kytkeé séhkoverkkoon
ainoastaan valtuutettu sdhkoéurakoitsija.

Paineilma
Hirren salvoskone kytketaan paineilmaverkkoon, jonka paineen on oltava
vahintaan 6,5 Bar. Paineilmaliitdnnan koko on vahintaan 1”. Paineilman on

oltava kuivaa ja éljytonta.
Paineilmakompressorin on tuotettava ilmaa vahintaan 2 m3/ minuutissa.

3. KONETTA KOSKEVAT TIEDOT JA TURVALLISUUSOHJEET

3.1. Koneen kokoonpano

Kokoonpanokuvan mukaisesti. Kokoonpanokuva liitteena.

f3

FINNBAUM

LINEAR SERVO MOTOR TECHNIC




3.2. Koneen kayttdtarkoitus

Hirren salvoskone on tarkoitettu massiivi- ja limahirren tyostoon.

3.3. Turvallisuusohjeet

Vaikka koneen kayttoturvallisuus on jo suunnitteluvaiheessa seka sita
valmistettaessa pyritty maksimoimaan, tulee koneen kanssa tyoskennellessa
noudattaa varovaisuutta. Varsinkin syotto- ja purkupoydan aarella
tyoskentelevien tyontekijoiden turvallisuuteen on kiinnitettava huomiota.

Yksilollisten turva- ja suojavarusteiden, kuten esimerkiksi kuulosuojainten
kayttd on suositeltavaa puuntydstosta aiheutuvan melun vuoksi.
Polyherkat saattavat saada oireita puuntyoston yhteydessa syntyvasta
polysta, jonka vuoksi hengityssuojainten kayttd on heidén kohdallaan
aiheellista.

Konetta huollettaessa suojavaatetus, kuten leikkausvammoilta suojaavat
kasineet ja turvajalkineet ovat tarpeelliset. Osa koneen terista on suojattu
terasugjin, jotka taytyy irrottaa ennen muutoksia.

Hirren salvoskoneen osien tai osa-alueiden ei tulisi kuumeta kaytossa, mutta
nain voi tapahtua, mikali koneen toiminnassa on vikaa tai hairiéta.
Vastaavissa tilanteissa koneen kayttajan tulee noudattaa varovaisuutta
ké&sittelemalla mahdollisesti kuumentuneita osia suoja-asustein
varustautuneena.

Koska hirren salvoskoneen tyoston yhteydessa syntyy karkeaa puujatetta eli
purua, saattavat koneen kuumentuneet osat aiheuttaa kipintidessaan
palovaaran. Taman vuoksi purukuljettimen saannollinen tyhjentaminen seka
sen toiminnan varmistaminen turvaavat samalla tyoskentelyolosuhteita.
Koneen ympariston siisteys edesauttaa tyoskentelyturvallisuutta.

Huoltotdita tehtaessd on koneen sahkonsyottd katkaistava poikkeuksetta
paakytkimesta ja varmistuttava tagjuusmuuttajiin varastoituneen jannitteen
todellisesta purkautumisesta. Varastoituneen virran vuoksi sahkoOkaapin kantta
éi saa avata vasta kuin 2-5 minuutin kuluttua paavirran poiskytkemisesta.

Hirren salvoskoneen tyostoyksikoiden terien Kiinnitys tulee tarkistaa
ensimmaisen kayttokerran jalkeen.

Koneen kevennyssylinterien saatdja ei pida muuttaa.

Mikali tydstovaiheessa hirsi kiillautuu tyostolinjaan tai koneen terat jumiutuvat,
tulee tilanne purkaa aarimmaista varovaisuutta noudattaen. Paineilmalaitteet
saattavat purkaa mekaanisen tukoksen hyvinkin voimallisesti ja aiheuttaa
samalla vakavaa vahinkoa henkilokunnalle.
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3.4.

Valmistaja hylkaa kaikki takuu- ja vastuuvaatimukset, mikali koneen
korjaukset on suorittanut henkilo ilman asiaankuuluvaa ammattitaitoa.

Tybskentelypaikan siisteys edistad turvallista tydskentelya. Asiattomien
henkildiden oleskelua kdyvan koneen valittomassa laheisyydessa on
valtettava.

Konetta ei saa kayttaa, mikali sen suojaportit ovat avoimina tai turvalaitteet
toimintakyvyttomia.

Koneessa sijaitsevan kestomagneetin voimakas magneettikenttd saattaa
aiheuttaa hairiéta esimerkiksi sydamentahdistimille.

Mikéli onnettomuus aiheutuu kaytto- tai turvallisuusohjeiden
vastaisesta kdytosta, tai valmistajasta riippumattomista syista
vajavaisten turvajirjestelyjen aikana, sanoutuu koneen valmistaja irti
vastuusta onnettomuustilanteeseenl

Suojalaitteet

Koneen suojapeltien ovet on suojattu sahkaisilla lukoilla, mitka estévéat koneen
kaynnistAmisen mikali ovet ovat avoimia tai huoltotoimenpiteet kdynnissa.
Suojapellit estavat riskin litistya tai tulla koneen likkkuvien osien loukkaamaksi.
Turvallisuuden takaamiseksi suojapelleissé olevat ovet on aing avattava
ennen koneen huoltotoimenpiteita. Tama varotoimenpide estaa konetta
k&ynnistymasta itsekseen tai vahingossa. Varotoimenpiteesté ei pida poiketa.

Mikali konetta kaytetaan turvaovet avoimina sanoutuu koneen valmistaja irti
vastuusta mahdolliseen onnettomuustilanteeseen ja vastuu siirtyy koneen
kayttgjalle tai hanen esimiehelleen. Hirren salvoskonetta kaytettaessa on aina
noudatettava darimmaisté varovaisuutta.

Turvajarjestelyjen sivuuttaminen voi aiheuttaa hengenvaaran!

Taydellista riskittomyytta on pitkalle suunnitelluista varotoimista huolimatta
mahdotonta taata. Taman vuoksi varsinkin syotto- ja purkupdydan aarella on
noudatettava erityistd varovaisuutta pienen litistymismahdollisuuden vuoksi.
Vaaratilanteet on kuitenkin pyritty minimoimaan esimerkiksi manuaalisia
toimintoja, kuten pakkokayttoisia hallintalaitteita, apuna kayttaen.

Mikali koneen paineilmansyottoon tulee ongelmia, antaa koneen

kayttdjarjestelma siitd varoitusviestin ja kone pysahtyy. lIman paineilmaa kone
el voi toimia.
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Koneen kayttojarjestelma pyrkii ennaltaehkaisemaan tormaykset eri
tyostokeskusten kesken vertaamalla kayttoliittymaan syotettyjd arvoja
parhaillaan kaynnissa olevien tyostokeskusten toimintaan. Samalla
kayttoliittyma vertaa arvoja liikkeessé olevien porausyksikéiden ja
siirtotarttujan sijaintiin. Virhearvoista ja mahdollisista tormaysvaaroista kone
antaa varoitusviestin.

Koneen pysaytyksen jalkeen on ehdottomasti odotettava kunnes tyostolaitteet
lakkaavat toimimasta ja palaavat valmiusasentoon, ennen kuin koneen huolto-
ja asennustoita voidaan tehda turva-alueen sisapuolella!

Koneen kasipyodraasetuksia saadetdan manuaalisesti. Sdatdjen muuttamista
varten koneen tyostoyksikot taytyy ajaa asetteiden saatoasentoon. Ajo
suoritetaan ohjauskeskuksesta.

Saatotoista vastaavan tulee noudattaa varovaisuutta koneen paalle
kilvetessaan putoamisvaaran takia.

Koska kyseessa on pitkalti automatisoitu kone, muistutetaan siita koneen
pintaan Kiinnitetyin varoitusmerkein.

3.5. Hatakytkimien sijainti

Finnbaum -hirren salvoskoneen hatakytkimet sijaitsevat koneen
ohjauspulpetin lisaksi syottopoydan alkupaassa, purkupoydan alku- ja
loppupéassa, koneen keskelld seka paasahkokaapin takapuolella.

Hatapainikkeen painaminen pysayttaa kaikki koneen toiminnot valittomasti.
On huomattava, ettéd koneen hatapainiketta ei ole tarkoitettu toimimaan
virrankatkaisijana, vaan kone tulee aina pysayttaa virallisesta
pysaytyspainikkeesta.

Hatdpainiketta on tarkoitus kayttad ainoastaan hatatilanteessa.

3.6. Toiminta hatatilanteessa

Hatatilanteessa hirren salvoskoneesta tulee katkaista virta hatakytkinta
kayttaen, jonka painamisen jalkeen kaikki sahkdinen toiminta koneessa
pysahtyy.

Mikali koneen paineilmansyotto ei hairiinny, jaavat siina olevat aihiot
paikalleen.

Hatapysaytys vapautetaan kaantamalla hatakytkinta myotapaivaan.
Héata/Seis -piiri Kuitataan takaisin toimintakuntoon ohjauspulpetissa
sijaitsevasta sinisesta kuittauspainikkeesta.
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3.7. Tiedot koneen aiheuttamasta melusta

Tyostokoneen kaydessa melutaso ylittaa 85 dB. Kayttajien on kaytetta
kuulonsuojausta.

3.8. Tiedot koneen aiheuttamista polypaastoista

Hirren salvoskoneen eri osat voivat aiheuttaa polypaastoja esimerkiksi
poraus- ja salvostoiden yhteydessa.

Hirren tyostosta syntyva karkeajakoinen puujate kuljetetaan pois koneen alla
sijaitsevan purukuljettimen avulla. Koneen terien yhteyteen asennetut
purunohjaimet ohjaavat hienojakoisen purujatteen lentorataa.

3.9. Tiedot sahkolaitteista

Hirren salvoskoneen kayttd on keskitetty ohjauskeskukseen, jonka laitetiedot
nakyvat liitteena olevista kuvista ja luetteloista.

4. KONEEN OMINAISUUDET JA KAYTTO

4.1. Saatoohjeet
Yleista

Jotta Finnbaum -hirren salvoskone toimisi moitteettomasti, on tarkeaa
huolehtia sen riittavasta huollosta ja puhdistuksesta, seka koneen eri osa-
alueiden omista huoltotoimenpiteista.

Ennalta tapahtuva huolto ja koneen seka sen ohjausjarjestelman tarkkailu
véhentaa tuotantokatkoja, tydstoyksikdiden hdirigitd sekad pienentda samalla
koneen kayttdkustannuksia.

Erityisen tarke&& on huolehtia koneen ja sen osien puhtaudesta ja voitelusta.
Tama helpottaa koneen eri osien tarkkailua, lisaa toimivuutta seka vahentaa
osien kulumisvaurioita.

KasipyoOrien ruuvien rasvaus helpottaa niiden manuaalista s&atda ja nain ollen
myos turvallisuutta, kuten putoamista.

Koneen ilmanpaineen huoltoyksikkoon keraytyva kondensaatiovesi tulee
poistaa paivittain.

Koneen ylaosassa sijaitseva kullanvarinen lukunauha tulee pitaa puhtaana

isopropanolin avulla. Viikoittaiseen puhdistamiseen tarvitaan puhdas ja
nukkaantumaton liina. Puhdistustyosta vastaavan tulee noudattaa
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varovaisuutta puhdistuksen aikana koneen ylaosassa vaikuttavan voimakkaan
magneettikentan ja putoamisvaaran vuoksi.

Lukunauhaa ei saa pyyhkia muilla puhdistusaineilla sen herkan lakkapinnan
vaurioitumisen vuoksi.

4.2. Kaynnistys / pysaytys

Hirren salvoskoneen kaytto on keskitetty ohjauspulpettiin, joka sijaitsee
koneen alkupaassa. Ohjauspulpetissa sijaitsee koneen kaynnistyskytkimen
lisdksi hatapysaytys seka sen kuittauspainike. On muistettava, etta
hatapysaytyspainiketta ei ole tarkoitettu virrankatkaisuun. Kone tulee
pysayttaa aina virallisesta pysaytyspainikkeesta. Turhassa kaytdssa
hatakytkin saattaa vaurioitua, eika toimi varsinaisessa hatatilanteessa.

4.3. Koneen toiminta

Hirren salvoskone on tarkoitettu massiivi- ja limahirren tyostoon.

Kone tyostaa aihioista erilaisia hirsimalleja, koneen kayttojarjestelmaan
syOtettyjen tietojen mukaan.

Aihioiden mitat voivat vaihdella leveydeltaan 88,0 — 205 mm ja korkeudeltaan
130,5 — 270 mm. Maksimipituus hirsiaihioilla vaihtelee kahdesta metristé
kahteentoista metriin. Tata mittavampia aihioita koneen asetteet eivat tyosta.

Syodttopoydalle tulleet aihiot esimitataan pdydassa olevan laserpaan avulla
pituussuuntaisesti. Taman jalkeen aihiot tarkastetaan manuaalisesti
viivakoodimerkitsijan avulla. Viivakoodilaitteella aihioon merkitaan mahdolliset
virhekohdat, jotka samalla siirtyvat tietokoneen muistiin tulevaa tyostoa varten.
Merkinnalld s&dstetaan raaka-ainetta sekd puuntydston taloudellista panosta
minimoimalla syntyvien hukkapalojen maara.

Syottépoydalta aihio siirtyy porausyksikko 2:sen ulottuville. Tama tarttuu
aihioon ja lahtee siirtamaan sita tyostettavaksi. Kun aihiota on siirretty
tarpeeksi, koneen runkopdydéssa sijaitsevat tarttujat lukitsevat aihion
paikalleen tydston ajaksi. Ensimmaisessd vaiheessa porausyksikot 1 ja 2
poraavat aihioon tarpeen mukaan reikia. Reikia on mahdollista porata kahta
eri kokoa.

Tarttujien sijainti rungossa on suunniteltu aihion parhainta mahdollista
tyostovakautta silmalla pitaen.

Poraustyostojen jalkeen aihiota siirretaan seuraavalle tyostopaikalle johon
porausyksikko 2 sitd siirtda. Porausyksikkd 2 syottaa aihiota niin pitk&an kuin
se on mahdollista, jonka jalkeen siirtotarttuja jatkaa. Katkaisusahalla aihio
voidaan jakaa useammaksi kappaleeksi kayttdliittymaan syotettyjen tietojen
mukaan, ja taman toiminnan myota jokaista aihiota jatkokasitellaan sille
aiemmin maaritellylla tavalla.
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Pysty- ja vaakasalvosyksikossa aihioon tyostetaan salvoksia talon nurkkia
varten. Salvokset voivat olla joko suoria pysty- ja vaakasalvoksia, tai sitten
tirolilaisnurkan paita, talon ulkoasun mukaan. Taman jalkeen aihio kulkee
karaurayksikdn, kylkilohenpyrsto- ja paatylohenpyrstoyksikon kautta viisto- ja
halkaisuyksikolle, josta siirtotarttuja siirtda sen lopuksi purkupoydalle
odottamaan jalleenkuljetusta.

Karaurayksikon tydstamien oven- tai ikkunankarmiurien lisaksi aihioihin
saatetaan tehda niiden yhdistamiseen liittyvia salvoksia.
Kylkilohenpyrstosalvosyksikon tehtdvana on tyostaa hirteen tila valiseinahirsia
varten, kun taas paatylohenpyrstoyksikko tekee hirteen tyoston
valiseindliitosta varten. Tyostot maaraytyvat sen mukaan onko tyostettava
hirsi alimmainen/ylimmainen vai naiden valissa. Ylimmaiseen/alimmaiseen
hirteen tyosto tehdaan puoleenvaliin hirtta ovaalin muotoisena ja naiden
vélisiin tydsto tehdaan &pi asti.

Sateissahalla voidaan tehdd kappaleeseen tarvittavat vaaka-/ viistosahaus
toiminnot. Kaikkein lyhimpiin kappaleisiin ei voida tehda paatyviiste sahausta
lapi asti. Naissa kappaleissa sahantera nousee ainoastaan 3 cm, jonka avulla
nahdaan misté kappale tulee sahata ké&sin.

Tyostaolinjan loppupaassa hirteen merkitaan mustesuihkutuloste, mista kay ilmi
sen sijainti- tai rakennuskohtaiset tiedot. Tata kutsutaan myos hirren
yksiloimiseksi.

Optiona kone voi tarvittaessa tulostaa hirteen viivakooditarran, mika taytyy
kuitenkin kiinnittaa kappaleeseen kasin.

Purkupdydalle saapunut hirsi siirretdan purkupukkarin avulla péydan
etuosaan, josta sita on helppo jatkokasitella. Purkupoydassa sijaitsevan
anturin avulla kone seuraa purkupdydan tayttymista ja antaa halytyksen,
mikali purkupoydan sailytyskapasiteetti on ylitetty.
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4.4. Kayttoliittyma

Kayttoliittyman erillinen ohje seuraa ohessa.
Kayttoliittyma on suunniteltu helppokayttdiseksi erilaisten kuvallisten
ratkaisujen seka informatiivisten kayttoliittymaesimerkkien avulla.
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4.5. Asetteiden teko

Ruutukaappauskuva
kayttcliittymasta

Asetteiden teossa valitaan tyokalut valikosta oikeat teraprofiilit sekd oikea hirsi
profiili. Tera asetuksissa on madritelty x-siirros akselin keskipisteesta, jota ei
tarvitse muuttaa asetella kuin kerran. Mahdollisia muita asetusten muutoksia
on Y ja Z referenssien muuttaminen. Asetukset on liitteena.

4.6. Tekniset tiedot

Tyyppi:
Kayttotarkoitus:
Aihioiden mitat:

2005137

lima- ja massiivihirsiaihioiden tyosto
leveys: 88,0 — 205,0 mm

korkeus: 130,5 - 270 mm

pituus: 2m — 12m

-2 FINNBAUM

LINEAR SERVO MOTOR TECHNIC



4.7. Pintakasittely

Hirren salvoskoneen pintamaalauksessa on kaytetty RAL —varikartan savyja.
Koneessa kaytetyt varit ovat.

harmaa 7001 (koneen runko)

harmaa 7047 (koneen suojapellit)

punainen 3020 (tyostoyksikoiden runko)
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